TIEU CHUAN VIET NAM
TCVN 5670 — 1992
(ISO 1514 — 1974)
SON VA VECNI
TAM CHUAN DE THU
LO'1 NOI PAU
TCVN 5670 — 1992 dwoc xay dwng trén c& sé& 1ISO 1514 — 1974,

TCVN 5670 — 1992 do H6i Tiéu chuan Viét Nam bién soan, Téng cuc Tiéu chudn — Do lwdng — Chét
lwong dé& nghi va duwoc Uy ban khoa hoc Nha nwéc ban hanh theo Quyét dinh sb 591/QP ngay 27 thang
8 nam 1992.

SON VA VEC NI
TAM CHUAN BE THU
Paints and varnishes
Standard panels for testing

Tiéu chuan nay qui dinh qui trinh chuén bj cac tAm chuan bang thép, ma thiéc, nhém va thady tinh dé st
dung trong cac phwong phap thir nghiém théng thudng dbi véi son, véc ni va cac san pham cé lién
quan.

Tiéu chuan nay phu hop véi ISO 1514 - 1974.
1.CAC LOAI TAM CHUAN SAU PA bUQC MO TA:
a) TAm thép, dwoc chuan bi:

- Rra sach bang dung méi hoa tan;

- Mai mon (danh bang gidy nham);

- Phun cét.

b) TAm ma thiéc, dwoc chuén bi:

- Rra sach bang dung méi hoa tan;

- Mai mén (danh bang gidy nham).

¢) TAm nhém, dwoc chuan bi:

- Rra sach bang dung méi hoa tan;

- Mai mon (danh bang gidy nham);

- Ma axit.

d) TAm thay tinh, dwoc chuan bi:

- Rra sach bang dung méi hoa tan:

- Rra sach bang chét tay ria.

2. TAM THEP



2.1. Vat liéu

Tam thép dung dé thir nghiém thdng thwdng (khac véi nhivng tAm can thir nghiém dé st dung dic biét)
phai lam bang loai thép mém, phang, khdng gi & dang la hay thanh. Chiéu day va céc kich thwéc khac
ctia tAm dwoc qui dinh trong phwong phap thir hay do thda thuan khac.

Trir khi c6 thda thuan khac, thép phai hoan toan lang, dwoc can ngudi, cé c& hat khéng I&n hon
0,030mm va gid tri tan ma Erichsen twong dwong véi ¢& hat khdng nhé hon 10mm trén chiéu day tAm
0,8mm (xem phu luc A). TAm phai cé dd nham bé mat va do ddi mau nhd nhat. D6 nham bé mat cua thép
khéng vwot qua 1,5um.

2.2. Bao quan

TAm chuan phai dwoc bao quan thich hop, dé khong bi gi trwdc khi str dung, trong dau khoang nhe trung
tinh hodc trong dung méi hydro cacbua khéng chiva chét phu gia. Vi du c6 thé nhing ngap trong dau hay
trang trén bé m&t mot 1&p dau nay va sau d6 boc riéng ré trong gidy thdm dau.

2.3. Chuén bj theo phwong phap lam sach bang dung méi

Lau sach I&p dau bam ngoai tAm va rira ki béng xylen hay dung méi khoang dé loai bé cac vét dau. Co6
thé st dung cac dung mdi khac béc hoi nhanh hon mién 1a khéng gay doc.

Puoc phép sir dung cac qui trinh lau chui khac mién la khéng phai axit hay kiém. Cha yéu la ddm bao khi
lau, vai lau khong dé lai cac soi nhé trén mat tAm. Sau khi [am sach, khéng dwoc s& tay hay 1am nhiém
ban bé mat tAm. Cho phép sy kho cac tAm da 1am sach, hodc cho bbc hoi dung mai tiy riva hay lau nhe
bang mot miéng vai sach. Khi can, ho nédng qua mat tAm dé lam mét nhivng vét Am nguwng tu. Néu chua
thé pha son ngay dwoc thi cac tAm chuén da lam sach phai dé trong binh hat &m dén khi can.

Néu c6 mét sé lwong 1én tAm chuén thi, d& dam bao, kiém tra dd sach ctia cac tAm thir 20. C6 thé nhing
cac tAm do vao nuéc cét tinh khiét mét lic va qua trinh 1am sach dwoc coi 1a dat yéu ciu khi nhac cac
tAm do ra, trén bé méat tAm c6 mét I&p nwéc cat gan nhw déu khap. Néu két qua khong dat nhw vay thi
phai 13p lai toan bo qua trinh 1am sach dbi véi moi tAm. Trong bét ki trwéng hop ndo, sau khi da thir, phai
lau sach tAm trwédc khi st dung.

2.4. Chuén bj theo phwong phap mai mon (danh gidy nham)

DPanh gidy nham 1a mét phwong phap lam mon bé mat bang gidy nham dé loai bd nhirng chd khéng bang
phang va nhirng vét bdn ma phwong phap lam sach bang dung méi khéng loai bd dwoc hét. Ca hai dang
khuyét tat d6 déu c6 kha ndng anh hwéng dén tinh théng nhét ctia cac két qua thir. D& ddm bao loai bd
hét cac vét ban trén bé mat, phai lam mat hoan toan bé mat nguyén thdy theo cach xac dinh bing mat.
Lwong bé mat bi loai bd phu thudc vao préphin mat nguyén thiy, nhwng trong bét ky tréng hop nao
ciing khéng dwoc nhd hon 0,75um.. Dé thuan tién, c6 thé xac dinh theo khéi lwong bi gidm di clia thm
(chiéu day 0,75um twong dwong véi khéi lwong tir 5 téi 6g/cm?).

Ngoai trir c6 thda thuan khac, viéc danh gidy nham phai thyc hién bang cach co sat khé, dung gidy cacbit
silicon chét lwong tét, cé c& hat twong dwong véi hat cacbit silicon 220.

Tam dwoc danh gidy nham déng déu bang tay hay bang may theo cac thao tac ké tiép sau:
a/ danh ngang theo hwédng song song v&i canh;
b/ danh thdng goc véi hwéng thir nhat cho dén khi khéng con thay vét danh truérc;

¢/ danh xoay tron véi dwdng kinh xap xi 8 dén 10cm, dén khi chi con nhirng vét danh gidy nham hinh tron
chdng lén nhau.



Khi danh gidy nham bang may, thao tac ¢/ néi trén la chinh. Thao tac danh gidy nham dwoc coi la hoan
thanh khi khdng thay dau vét gi cia méat nguyén thiy hay gon map mé trén mat.

Céc tAm sau khi d& danh gidy nham phai dwoc lau ky trwéde khi siv dung, theo tha tuc qui dinh trong 1.3
dé dam bao loai bd moi hat mai, mat thép va cac chat ban khac. Chu y khéng dwoc s tay hay lam nhiém
ban mat tdm da dwoc 1am sach an cubi. Néu chwa phi son ngay dwoc thi phai dé cac tAm da lam sach
trong binh hit &m dén khi can.

2.5. Chuén bj theo phwong phap lam sach bang phun

Khi can thir cAc tAm thép xay dwng da lam sach béng phun, thi theo hwéng dan trong phu luc B, tri khi
c6 nhirng thda thuan khac. Tuy nhién can nhan manh rang viéc chuan bj theo phwong phap lam sach
bang phun khéng ap dung cho cac tAm thép can ngudi nhw da néu trong 1.1 véi muc dich thtr nghiém
thdong thudng.

3. TAM MA THIEC
3.1. Vat liéu

T4&m bang ton trang thiéc ché tao theo qui trinh hoan nguyén ngudi va ma thiéc theo mét qui trinh thich
hop. Phan thép c6 chiéu day danh nghia 0,3mm va I&p thiéc ma twong dwong véi khdi lwong 24,0g/m2.

3.2. Chuén bj theo phwong phap lam sach bang dung méi

Déi v&i nhirng tAm ton trang thiéc, trwéc khi st dung khéng can bao quan déc biét trong kho nhw déi voi
tAm thép (xem 1.4). Tuy nhién, b& mat tdm c6 thé bj nhiém ban bai I6p dau bdi tron khi gia cong. Boi
vay, truée khi st dung, phai lam sach tAm theo phwong phap néu & diém 1.3 dbi véi thm thép.

3.3. Chuén bj theo phwong phap mai mon (danh gidy nham)

Nén dung nhirng tAm ton trang thiéc dwgc danh gidy nham khi doi hdi bé mat thir c6 do déng déu cao
hon khi dwoc lam sach bang dung méi. Thao tac danh gidy nham dwoc thwc hién nhw dbi véi tAm thép
(xem 1.4) nhwng phai nhe nhang hon dé tranh 1am mon sau vao bé mét va lam mét 16p thiéc ma & mot
vai chd. B&i vay phai dung gidy cacbit silicon loai min, chang han nhw gidy cé c¢& hat mai twong dwong
v&i hat cachit silicon 320.

Thao tac danh gidy nham tiép tuc dén khi toan bd bé mat cta tAm duwoc pha bdi cac vét danh dang vong
tron chéng 1én nhau va bang mét thwdng khéng thay dwoc mat nguyén thay.

Tam da danh gidy nham phai dwoc l1am sach ky trwéc khi st dung theo phwong phap da néu trong 1.3
dé dam bao loai bd moi hat mai, mat thiéc va cac chat ban khac. Chi y khéng so tay hay lam nhiém ban
nhirng tAm da dwoc lam sach 1an cudi. Néu chwa phd son ngay dwoc, phai dé cac tAm da lam sach vao
binh hat &m cho dén khi can.

4. TAM NHOM
4.1. Vat liéu

Tam nhém ding cho thir nghiém théng thuwong (khac véi tAm nhém hay hop kim nhém yéu cau tho
nghiém dé s dung d&c biét) cé dang la hay thanh phu hop véi thanh phan héa hoc loai A1 99,0. Tuy
theo qui dinh trong phwong phap thtr dac biét ma st dung vat liéu cirng hay mém. Nhém cirng cé dd bén
kéo it nhat 138N/mm?2 va nhdm mém cé dd bén kéo khdng Ién hon 108N/m2. Chiéu day va céc kich
thwéc khéc cha tAm dwoc qui dinh trong phwong phap thtr hay theo thda thuan. Khi tAm kim loai thir c6
chiéu réng 20mm va chiéu dai thich hop dwoc cét dé cé canh dai ndm ngang véi hwéng cubn, mép dai
dwoc lam nhan, tron doc theo canh, dwoc ubn gap 180° dbi véi nhém mém hay gap 180° theo mét I8i tru
c6 dwong kinh bang chiéu day cta tAm ddi véi nhdm cirng thi 14 hay thanh d6 khéng dwoc c6 vét nit.



4.2. Chuan bj theo phwong phap lam sach bang dung méi

Khi can c6 nhirng tdm sach, khéng yéu cau chuan bi gi thém thi s& dung phwong phap lam sach qui dinh
trong 1.3 dbi véi thm thép.

4.3. Chuén bj theo phwong phap mai mon (danh gidy nham)

Khi can cé tdm danh gidy nham thi theo phwong phap da qui dinh trong 1.4 dbi véi tm thép, riéng bot
mai phai la alumin thiéu phu hop v&i cac qui dinh sau:

hat I1&n hon 63um : tbi da 10%
hat nhé hon 20um : téi thiéu 70%
hat nhé hon 10pum : téi thiéu 60%

Trinh tw danh gidy nham qui dinh trong 1.4, nhung bot mai dwoc thAm wét bang dung méi khoang déi véi
son (rwou trdng) va ap l1én mat tAm trén mot miéng vai mém hay vat liéu thich hop khéc.

Qua trinh danh gidy nham tiép tuc dén khi toan bd bé mat tAm dwoc pha bdi cac vét danh dang vong tron
chdng lén nhau va bang mét thuwong khong thdy duwoc mat nguyén thay.

Tam da danh gidy nham phai dwoc lam sach ky trwéc khi siv dung theo phwong phap da néu trong 1.3
dé dam bao loai bd moi hat mai, mat nhdm va cac chat ban khac. Cha y khéng s& hay lam nhiém ban
nhirng tAm da dwoc lam sach 1an cudi. Chi chuan bj tAm nhém ngay trwéc khi son vi néu bao quan trong
kho, c6 thé tao I&p oxit trén bé mét.

4.4. Chuén bj theo phwong phap nhing axit cromic

Khi tdm nhém dwoc chuén bi theo phwong phap nhing axit cromic dung cho thir nghiém théng thwéong
(khac v&i tAm nhém can thir nghiém dé st dung dac biét) thi theo trinh tw sau:

Rera sach cac tAm nhw qui dinh trong 3.2 va nhing vao dung dich axit cromic dwng trong cbc thay tinh
hay polietilen trong 20 phut & nhiét dd 55+ 5°C. Dung dich dwoc chuan bi nhu sau:

Hoa tan 100g kali dicromat hay natri dicromat loai thuéc thtr phan tich vao 1000ml nwéc cat va cho vao
t tr, vira cho vira khudy 170ml axit sunfuric loai thudc thir phan tich (p1,84g/ml)

(Chu y an toan: khi chuén bj va st dung axit crom, nguoi siv dung phai deo kinh, gang tay cao su bao hé
lao déng)

L4y tAm ra khai dung dich va rira k§ cang nhanh cang tét trong nwéc cét lanh réi nwéc cat nong (hodc
nwéc da khir mudi khoang cé dién tré it nhat 105 Qcm). Cho phép sdy kho tAm sau doé phi son cang
sém cang tét. Chl y khong s& tay hay lam nhiém ban cac tAm da dwoc chuan bi trwdce khi son.

Chu thich: Dung dich cromat sé bi can khi dung, va dugc bd sung khi can.
5. TAM THUY TINH
5.1. Vat liéu

TAm lam béng thay tinh phang, mai béng. Chiéu day va cac kich thwéc khac ctia tAm dwoc qui dinh trong
phwong phap thr hay thda thuan.

5.2. Chuén bj theo phwong phap lam sach bang dung moi
Tam dwoc lam sach bang dung méi theo phwong phap trong 1.3 dbi véi tAm thép.

5.3. Chuén bj theo phuong phap lam sach bang chéat tay riva



Tam dwoc riva k¥ trong dung dich tay rira khoéng c6 ion, &m va sau dé trang ky bang nuwéc cat &m (hay
nwéc khdng cé6 mubi khoang véi dién tré qui dinh it nhat 105 Qcm).

TAm da rira sach can lam khd bang cach cho bbc hoi lwong nuéc riva lan cubi va co thé siy dé loai bd
cac vét &m ngwng tu. Chl y khong s& tay hay lam nhiém ban cac tAm da chuén bj trwéc khi son.

Phu luc A
THEP MEM DUNG LAM TAM

Céc yéu cau ky thuat trong 1.1 duing dé huwéng dan chon loai thép thich hop trong sé yéu cu ki thuat
trong tiéu chuén Viét Nam, hodc d& mua cac tdm thir ctia hang cung cap thép.

Dung thép I&ng thuan lgi hon thép séi, vi thép lang c6 cu trac va thanh phan ddng nhét hon trén khap
tAm thép, con thép sbi c6 thé c6 bé mat kém ddng nhat va kha nang tai tao.

C& hat téi da cua loai thép duwoc xét co lién quan chat ché véi gia tri tan mi Erichsen, tir d6 co thé tién
hanh th&r nghiém dbi véi gia tri tan mi Erichsen dé kiém tra ma khéng can do c& hat. Gia tri nhd nhét cta
gia tri tan md can c6 phu thudc vao chiéu day cta tAm nhw trén hinh sau.

Céc sb liéu sau lién quan dén mot loai thép dic biét twong ng véi chat lwong qui dinh trong 1.1
dé bén kéo: it nhat 275N/mm?

(ng suét chay: it nhat 138N/mm?

do6 dan dai (trén chiéu dai mau 50mm);
it nhat 34%

d6 dan dai (trén chiéu dai mau 200mm);
it nhat 25%

thtr uén (180°): phang

thanh phan héa hoc:

cacbon: téi da 0,10%

mangan: tbi da 0,50%

sunfua: tbi da 0,040%

photpho: téi da 0,040%
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chitu day vat licu, mm
Hinh — Gia tri tan mii Erichsen nhé nhat déi véi thép mém can ngudi
Phu luc B
HWONG DAN CHUNG VE CHUAN Bl TAM THEP THEO PHUONG PHAP LAM SACH BANG PHUN

Chuén bj tAm thép theo phwong phap 1am sach bang phun khéng diing cho tdm thép can ngudi nhung cé
thé can cho vat liéu xay dwng bang sat nhw cac thanh dam hay thép 14 can néng, gang duc,... Huéng
dan chung sau day nhdm muc dich dé.

Bot mai phai dwoc ban thdng goc vao bé mat tAm véi tbc do khdng nhé hon 75m/s. D& thuan tién. co thé
dung khi nén ap suat 0,4N/mm?2 dé ban bot mai qua maot voi phun thich hop.

Bot mai va khi nén phai khé hoan toan va sach. C& hat cia bot mai tét nhat 1a tir 0,5 dén 1,5mm, va ddi
v&i nhivng thir nghiém dac biét cé thé dung bot mai tinh hon.

Dé dam bao d6 déng déu clia c& hat bot mai va dé tranh lam day ban tir tAm nay sang tdm khéac, bot mai
chi dung mét 1an. Viéc st dung bot mai cé chira silic sé& theo qui dinh riéng.

B6t mai phai c6 canh sac nhon, lam ti vat liéu cirng hon tdm thép chuan dwoc phun. Dung cacbit silic 1a
dat yéu cau. Ciing c6 thé dung bdt mai bang thép cé dd cirng Vicke khéng nhé hon 750HV.

Viéc lam séach bang phun dworc tiép tuc dén khi trén bé mat 16 ra thép tran, sach theo dang dwoc lam
sach bang phun, hoan toan khéng nhim ban hay déi mau.

Can loai bd moi hat bot mai khdi mé&t tAm da phun béng cach dung ludng khi nén kha.

Tam dwoc son cang s&m cang tét ngay sau khi phun 1am sach va khong dé qua 2 gid. Néu diéu kién
khéng cho phép nhw vay thi c6 thé dé cac tm do trong binh hut Am (chi trong vai ngay) cho dén khi can
son.

Hét strc chu y khong so tay hay lam day ban mét tAm trwéc khi son.

Tam dwoc chuan bi nhw trén cé dd nham bé mat khoéng Ién hon 0,10mm.



